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1. START UP
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1.1 Aim of this manual

In this chapter you can read about:

Task: Setting up Compax3, Moving the MOOr............oiiii e 4
REQUINEA COMPONENES..... .ttt ettt et e e ee et e e e st e e eeeaseaaseeaneeaaseaaneeanseesaesnseanneeaneeans 4

Described below is the setup of a motor without load.

A Please note the safety instructions in the Compax3 installation manual

This manual applies to the following devices:

+ Compax3SxxxVx + supplement
+ Compax3HxxxV4 + supplement

1.1.1. Task: Setting up Compax3 , moving the motor

+ Simple and independent of the Compax3 device variant*
+ Without overhead for configuration
+ Without special knowledge in programming

* for device specific functions, please refer to the corresponding manual.

1.1.2. Components required

¢ Compax3 device V2 =230/240V - device V4 =400/480V - device
« Power supply voltage 230VAC/240VAC 400VAC/480VAC
+24 \VDC voltage supply 24 VDC 24 VDC
+Plug set C3S0xx ZBH02/01 C3Sxxx: ZBH02/02
C3S1xx ZBH02/02 C3S300: ZBH02/03
C3Hxxx: Mating plug connector furnished with the
device
«+ Motor

« Motor cable
+Resolver cable

+RS232 interface cable (SSK) C3Hxxx: Adapter cable (furnished with the device)
+ SSK
¢ Compax3 CD
4 192-120112N02 C3 Start Up November 2006
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1.2 Preparation

In this chapter you can read about:

Installation of the C3 SErvVOMAaNAGET ...........coiuiiiiiiiiiie ettt ettt e et e e se e st e e eeesneesaeesnee e 5
Lo [T =To IR o o USRS 6

1.2.1. Installation of the C3 ServoManager

w The Compax3 ServoManager can be installed directly from the Compax3 CD.
Click on the appropriate hyperlink or start the installation program
"C3Mgr_Setup_V.... .exe™ and follow the instructions.

PC requirements

Recommendation:

Operating system: ~ MS WindowsXP SP2 / MS Windows 2000 SP 4

Browser: MS Internet Explorer 6.0

Processor: >= Pentium Il (1GHz)

RAM memory: >= 512kByte

Hard disk: >= 20GB (required memory 300MB)

Monitor: Resolution 1024x768 or higher

Interface: Serial COM port with 115200kB or alternatively USB / RS232
converter

Minimum requirements:

Operating system: MS Windows NT SP6 / MS WindowsXP SP2 / MS Windows 2000

SP 4

Browser: MS Internet Explorer 5.0

Processor: as from Pentium Il (450 MHz)

RAM memory: 128kByte

Hard disk: 5GB - required memory 300MB

Monitor: Resolution 800x600 possible

Interface: Serial COM port with 115200kB or alternatively USB / RS232
converter

Note:

« For the installation of the software you need administrator authorization on the
target computer.

« Several applications running parallelly, reduce the performance and operability.

192-120112N02 C3 Start Up November 2006 5
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1.2.2. Required wirings

| Connections of Compax3S

For V2 devices (single
phase)

X1: 230VAC/240VAC
Pin1=1L

Pin2=N

Pin3 = PE

X3: Motor
Pin1=U
Pin2 =V
Pin3 =W
Pin4 = PE

ATTENTION!

X4: 24VDC Enable
Pin1 = +24VDC
Pin2 = GND

Pin3 = +24VDC (ENAin)

For V2 device (three phase)
X1: 230VAC/240VAC

For V4 device (three phase)
X1: 400VAC/480VAC

Pin1 = L1

Pin2 = L2

Pin3 =13

Pin4 = PE

Pin5 = Motor holding brake BR +
Pin6 = Motor holding brake BR —

Pin 5+6 must only be wired in the case of a motor
that is equipped with a brake! Otherwise make no
brake connections at all.

The jumper drawn in at X4 (black wire jumper) is used to enable the device for testing purposes.

During operation, the enable input (X4/3) is used, corresponding to the requird safety technology,

controlledly in order to enable the device.

6 192-120112N02 C3 Start Up November 2006
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| Cable connections of Compax3S

« Apply supply voltage to X1

« Apply 24VDC control voltage to X4/1 and X4/2.
« Apply 24VDC to enable input X4/3.

+ Connect Compax3 to PC,

« Connect Compax3 X10 to PC (COM1 or COM2) via RS232 cable (Parker cable
SSK1) .

+ Connect motor to Compax3.

«+ Connect motor cable (Parker cable MOK..) to X3 (see connections of
Compax3S).

« Connect resolver cable (Parker cable REK..) to Compax3 X13.

« Switch on supply voltage.
+24VDC.
« High voltage supply 230VAC/240VAC resp. 400VAC/480VAC.

| Connections of Compax3H

The following figure is an example for all sizes.

The fitting of the different controller plugs depends on the extension level of
Compax3.

(1): Dummy cover with display of the external device
status LEDs.

— O == (2): lower clamp cover, fixed by 2 screws at the device
§/" . . bottom.
§§‘ | (3): RS232 programming interface
§§ - Connection to the PC via adapter cable SSK32/20
(furnished with the device) and standard RS232 cable

SSK1.
(4): Controlling
(5): Power connections

N D>
ce
==

4

192-120112N02 C3 Start Up November 2006 7
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Power connections

L1 L2 L3 DC+ DC- M1U M2/ M3/W

OO OO0 00O

L ORONOROEORORON®)

ie'@ A A A \/\/\/O@n
@

PE1
[ 3PH PE L1 L2 L3 |

DBR+ DBR-

Hint  The positions (1) and (2) are only relevant for the later operation.
(1): Connection of braking resistor
(2): Connection of external supply of the ventilator fan for C3H1xxV4

Controller front plate

. 7:r—\'

X4 24VDC
X10 RS232/RS485

The RS232 programming interface under the upper dummy cover is only available
if the X10 jumper at the controller is fitted.

8 192-120112N02 C3 Start Up November 2006
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| Cable connections of Compax3H

« Connect supply voltage to power voltage clamps L1, L2, L3.
« Apply 24VDC control voltage to X4/2 (GND24 V) and X4/3 (+24VDC).
¢ Connect Compax3 to PC,

+ Connect Compax3 from the programming interface via the adapter cable and
the RS232 cable (Parker SSK1 cable) to PC (COM1 or COM2).

+ Connect motor to Compax3.
+ Connect motor cable to M1, M2, M3 (see connections of Compax3H).
« Connect resolver cable to Compax3 X13.

e
e -

« Switch on supply voltage.
«+24VDC.
«+ Power supply voltage 400VAC/480VAC.

192-120112N02 C3 Start Up November 2006 9
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1.3 Configuring Compax3

« Call up C3 ServoManager.

1.3.1. Set interface PC - Compax3

« Select the PC interface via which you established the RS232 connection
(Connection via SSK01).

Menu Options: Open
COMPort

B Unbenannt - C3Mgr - o] x|
Datei Bearbeiten Ansicht | Optionen ?

D2 & % | N|C Dialbgsprache wahlen.,

COM Port

éi--l11 Fanfiguratior : P
e COM (RS-232) Einstellungen x|
EH D ownload e [
- Jpload

[COM-Part com 1 2 I =

Baudrate 115200

-R5 485
Lﬂ«dresse |D
[~ COM Booster (Hoke Prioritat] [~ Gateway
ak. Abbrechen

1.3.2. Set Compax3 device type

« In order to define the device type connected, go to device selection, Online
device identification in the tree.

Online Device ,
Identification EUnbenannt - C3Mgr =1

Datei Bearbeiten Ansicht Optionen ?
DEE&E N Enhyh =mzg|] a

=8 G_eréteauswahl

i~ Gerateauswahl-Wizard . :
& (nline G erateidentifik ation Lom pa *3 i ‘ES S0E3YW2 10111 T11 M00 m

éa-l11 Kaonfiguration

Ea -Optimiernng Start Gerateidentifik.ation |
#- Download

& i ——{Start Gerateidentifkation]

#- Upload

Uhersicht Online Gerateidentifikation |

Gerdteidentifikation wurde noch :
nicht durchoefihrt 5

« The device information is read from Compax3 and then displayed.

1 0 192-120112N02 C3 Start Up November 2006

Artisan Technology Group - Quality Instrumentation ... Guaranteed | (888) 88-SOURCE | www.artisantg.com




Parker EME START UP

1.3.3. Configuration sequence

+ Select the entry "Ixx Configuration” from the tree.

+ Click on the "Start complete configuration™ button to start the configuration of
Compax3.

EB Gerateamwahl

& Dpieieg mpaxg! £35063 V2 F10 111 T11 MEIEI‘ m

#- Download
& |Jpload Start Fomplettkonfiguration

iibersicht |Start Kormplettkonfiguration | [;|

Honfigurationshezeichnung

Hommentar

’?ﬁﬂﬁﬁj

Baufarm 5 - Einzelachze

konfigurierter Gerdtetyp | %
|

Gergtespannung 2308

THT <Postionieren Gber

rerfaee|  Eninusganger
Technologiefunktionen T11 =Postionieren=
o "F}a ;r;le;;l;;;r; T

MotionbusE/L-Erweiterung - 100 =okhne= _
Motor in WNICHT KOMNFIGLRIERT

4 ' _>IL|
L3 compax3 |

192-120112N02 C3 Start Up November 2006 1 1
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« Select the connected motor (see on the motor type designation plate)
1/15 Motorauswahl [230V] x|
= PARKER EUROPA-Motoren
- SMHA
= SMH
- 5MH 100 56 06...4
- 5MH 100 75 0.2
- 5MH 100 75 06...4
= ChH B0 BO1.4 4
- SMHEOT051.4..4
- BMHE0301.4..4
- BMH 82 B0 03..4
- BMH 8230 03...4
o 8 B2 SMH BO BO1.4..4
- GMH 8275 03...4
[ MHA Synchronmotor
- MH Tragheitsmoment = 30 kgmme
i H MNenndrehzahl [230W] = 3300 1/min
[ PABKER LlSMeloren Nennstiom [Z304] = 1450 mé
- feitere Motoren Mennmornent (Z304] = 1180 mhm
taximaldrehzahl = 3000 1/min
Geberzystern = Resolver
EME = £%/1000 1/min
—Eremsverzugszeiter: Mifnen / Schiiezsen [ms]
ik [ weiers | Abbrechen | Hire |
P
« Confirm the settings with the "Next" button.
« All following configuration windows contain suitable standard values.
Therefore they can be acknowledged with “Next” without further entry, until you
reach the summary window.
1 2 192-120112N02 C3 Start Up November 2006
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1.3.3.1

Download configuration

In the summary window you can name your configuration file and enter a comment.
« Activate the control square ™ "Call up Download dialog".
« Start the download by clicking on the "Finish" button.

15/15 Zusammenfassung L =

Compax3

C3S063V2F10111 711 MOO

Konfigurationsbezeichnung Kommentar

Ff- Download-Dialog aufrufen

< Zuriick IFerIig stelenl Abbrechen I Hilfe: |

+ Acknowledge the next window with the "disable controller and begin drive
configuration" button.

Konfigurations Download L

Kanhgurations Download

Reglerpaameter berechnen .
Berechnung erfolgreich!

Beret fur Eonfigurationzsdownioad 10703 Dbekie

Regler freischalten und Start Download Konfiguration

The configuration settings are transferred to the device.

192-120112N02 C3 Start Up November 2006 1 3
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Caution!  This query is only relevant if the device was energized before.
f Click on the "No", button to close the window.

Bestitigung
Parker

Sall Geratezteuerung wieder gezstartet werden?

ACHTUMG Motaor kanr wieder anlaufen

Ja Mein

1.4 Setting up Compax3

« Select the entry "Optimization™ in the tree.

+ Open the optimization window by clicking on the "Click to Open “Optimization
Tool" button.

H- Gerateauswahl

#1171 Konfiguration o = B

| g L ) H

ER D phimier.ing M Da X3 '-

#- Download

- pload Start OphimigrLing |
iibersicht |Start Optimierung
Drehzahlvorsteuerung

Bezchleunigungsyvorsteuerung
14 192-120112N02 C3 Start Up November 2006
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1411 Optimization window

Layout and functions of the optimization window

Segmentation Functions (TABs)
Window 1: & Scope

Window 2: e Optimization

+ D/A-Monitor

+ Scope Settings
Window 3: e Status Display

+ Compax3 Error History
Window 4: e Status values

+ Set-Up

o Parameter
--RS-232COM 1 115 - o] x|

| | Zukl. Statuzanzeige \NAKTIV []

Statusanzeige

: Compax3 Optimierung

48 statusanz. ..

[ BN oszilloskop

NEEREEEEEEE

{@ Compaz-F ..

Eingange E7 - ED—‘Ausgénge A3 - ADFAnalog Eing. 041 —‘

|'Zusétzlic:he Ein-/Auzgange |/0 11 - /0 D|

| FK.ein Statuswert ausgewahlt

COM 1*Baud 1152000 ata 8*Stop 1°BUF 204¢
Compaxd <Jan 14 2004 10:41:27>

Online Geratetyp:

C3 S063V2F10111 T11 MO0

Motor=SkH B0 60 1.4..4

Motor hat keine Bremse

I alleinheit: mm

[ B8 Da-Monitor [ £ optimierung

il]]]Parameter i@lnbetriebnahme I@Statusuerte |

I B8 Osziloskop-...

[2] 1=

Select ,Setup” in window 4.

192-120112N02 C3 Start Up November 2006 1 5
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1.4.2.

Set-Up

In this chapter you can read about:

Define test MOotion PAramMELErS ........cc.ei ittt et eae s 17
EXECULE tEST MOLION ... e e 19
Display of the values in the oscilloscope and in the status display...........cccooeriiiiiiiiniinnceeees 21
Activate setup
«+ Click on the "Enter test move parameters" button in the setup window (next
picture below).
-0l x|

1no.o

I BN oszilloskop

| | Zukl. Statuzanzeige INAKTIV []

Statusanzeige

4 Statusanz...

NG
ik,
Compax3 <Jan 14 2004 10:41:27>
Online Geratetyp:

C3 50632 F10111 T11 MO0
Motor=SkH B0 60 1.4..4

Motor hat keine Bremse

I alteinheit: mm

| B oA-Monitor I 42 Optimierung

I B8 Osziloskap-...

COM 1*Baud 115200°D ata 8*5top 1°BUF 2048

[@ Comipaxa-F ...

NE R

— Eingange EY - E0—Ausgange A3 - ADFAnalog Eing. 041 —‘

I@ Graph. & ...

- Zusatzliche Ein-/Auzgange 10 11 - 140 04

- Hier Inbetriebnahme aktieren

el ]

— Antrieb _3|

| | | —Bremse_—s

Bewealngen stopper | | |

[ [ Parameter I@ Inbetriebnahme &8 Statuswerte

ooon

—— Zugatzliche Ein-/Ausgange |/0 17 - 1/0 0—— Ausgange A3 - Al

0000 0000 |000O0)

I=

Testbewegungzparameter eingeben |

16
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1.4.21 Define test motion parameters

In this window you can select a test motion profile.

All values entered in the ,general setup settings® and in ,test motions® are only
suggestions, which can be accepted or adapted if necessary.

By clicking on the “Set default values for oscilloscope” button you can activate the
SeFoToers T Oozi setzen] | PTE-SEttings for the oscilloscope (see picture below <11>).

General setup settings

%l | llgemeine Inbetrisbnahme Einstellungen
Positive Endgrenze (100000000000 it
m Megative Endgrenze|-10000.0000000 ¢ mm
HAMND - Geschwindigkeit |10.0000000 mimis
= Hand Beschleunigung (100 min/fa®
Hand Ruck| 1000000 mmiss

M1x Ef& 0 - 3 Konfiguration |Eingange

W1x Ef& 4 - 7 Konfiguration |Eingange

h1x EfA 8 - 11 Konfiguration |Eingange

[[]]]Parameter 45h Inbetrisbnahme [-@Statuswene

<11>

w Eingaben Libernehmen

192-120112N02 C3 Start Up November 2006 1 7
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\ Motion profiles

You can choose between 2 test motion profiles.
+ Select a relative test movement:

m Relative movement (test movement 1)

B [ Eeeltmenime

Positionsditferenz [10.0000000 i

m Geschwindigkeit | 100000000 min/s
Be=chleunigundg {100 il
= “erzogerung 100 il
Ruck Beschleunigung (1000000 =
Ruck “erzdgerung |1000000 mmfs*

Wartezeit |30 ms

II]]]Parameter & Inbetriebrahme | 45 Statuswerte

Qf Eingaben iibermehmen

Absolute movement (test movement 2)

You can also choose an absolute test movement, then you must, however, define a

machine zero point.

Accept input

« Click on the "Accept input" button in order to accept the values and close the

window.

1 8 192-120112N02 C3 Start Up November 2006

Artisan Technology Group - Quality Instrumentation ... Guaranteed | (888) 88-SOURCE | www.artisantg.com




Parker EME START UP

1.4.2.2 Execute test movements

<1> activating the setup mode.

« The function buttons are enabled.
«If no error is present, the green LED on the Compax3 is flashing.
«If this is not the case, an error is still pending on Compax3; the red LED lights

up.
Check for correct voltage supply as well as enable of the enable input on X4/3.
The error is acknowledged with QT <9>. If the error is corrected, the green LED

will start flashing.
<2> Energizing the drive.
+ The motor is energized with current.
The green LED on the Compax3 lights up.

A Caution!
The next step will start the test movement, take care that the motor
is protected accordingly.

<3> Starting the selected test movement
+ The motor will execute the defined test movement.
<4> Stopping the test movement.

Jak]

E

2 3

= <1> Antrich

&

. m <3> <6> I e {2}
E :ﬂl {6} {?} |E; Bremsze 3
B

£ i

= <> Bewegungen stoppen {8}
HII1X L2

i

T

5

&

=

— Zusitziche Ein-busginge 10 11 - 120 0— <1 0> — — Ausgings A3 - AD—
[ 1 ] o o ) ] o 4
% T estbewegungsparameter eingeben

Compax3 - errors can only be acknowledged by clicking on the ,QUIT* button.

192-120112N02 C3 Start Up November 2006 1 9
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Description of additional buttons:

<5>approach machine zero.

<6>Hand -, moving in negative direction.

9 |[f7

<7>Hand +, moving in positive direction.

K

<8>Activate resp. enable motor holding brake (if available).

<9>Quit, acknowledging the error after its elimination.

<10>Activate additional inputs/outputs (available as an option).

20 192-120112N02 C3 Start Up November 2006
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1.4.2.3 Display of the values in the oscilloscope and in the status
display
Window 1: + Depiction of the status values in the oscilloscope (can be
started by clicking on the "RUN" button in the oscilloscope
settings)
Window 2: « Scope Settings
Window 3: + Cyclic display of status values
Window 4: « Setup window
5 ;! Z0K. Statusanzage KTV ] %
-g,‘ [ Kein Fehler |
§ Stat: i Wert Einheit
,g 1 |=t-Position 3726.5114696
- |st-Geschwindigkeit gefitert 9.93549162149 mm.l’s
@ 3 |lst-Strom effektiv (momentenbildend ;51 9245600006
— [ Schleppfehler 0.0000204
o
2 (5
% ? S
£ 8 (2)
S o/
Ll | st
g Eingange E7 - EO Ausgange A3 - AD Analog Eing. 041
- .sososmsosos;“ 03-30303”7005\‘“ nnsv—‘
é Zusatzliche Ein-/Auzgange 1/0 11 -1/0 0
Fleesme BRRR ﬁﬁﬁﬁ—‘
= LR =
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Electromechanical Automation m
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1. START UP
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1.1 Ziel dieser Anleitung
In diesem Kapitel finden Sie
Aufgabe: Compax3 Inbetriebnehmen, Motor bewegen ... 4
Erforderliche KOMPONENTEN.........co.ui ettt et e st et e et e seeeeeesaeeaeeeneesaee e 4

Beschrieben wird die Inbetriebnahme eines leerlaufenden Motors (Motor ohne

Last).

A Beachten Sie die Sicherheitshinweise im Installations - Handbuch Compax3

Diese Anleitung gilt fiir folgende Gerite:

+ Compax3SxxxVx + Ergdnzung

+ Compax3HxxxV4 + Erganzung

1.1.1. Aufgabe: Compax3 Inbetriebnehmen, Motor bewegen

« Einfach und unabhangig von der Compax3 - Geratevariante*
+ Ohne Konfigurationsaufwand

+ Ohne Programmierkenntnisse

* fir geratespezifische Funktionen lesen Sie bitte im entsprechenden Handbuch nach.

1.1.2. Erforderliche Komponenten

¢ Compax3-Gerat

+ Spannungsversorgung

+ 24 VDC Spannungsversorgung
+ Steckersatz

+ Motor

+ Motorkabel

+ Resolverkabel

+ RS232 Schnittstellenkabel (SSK)

¢ Compax3-CD

V2 = 230/240V - Gerat
230VAC/240VAC
24\VDC

C3S0xx ZBH02/01
C3S1xx ZBH02/02

V4 = 400/480V - Gerat
400VAC/480VAC
24\VDC

C3Sxxx: ZBH02/02
C3S300: ZBH02/03
C3Hxxx: Gegenstecker im Lieferumfang enthalten

C3Hxxx: Adapterkabel (im Lieferumfang enthalten)
+ SSK

190-120112 N2 C3 Start Up November 2006
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1.2 Vorbereitung

In diesem Kapitel finden Sie

Installation des C3 SErvOMEaNAGETS ........cocueiiuiiiiiiiiaiee et e ree et e e seeseeessee st e aeeeaseeaneeaneeeaseeaneesnee e 5
Notwendige VerdrahtUnNGEN.............ooii ittt et e et e e esseeeaeesaeeennean 6

1.2.1. Installation des C3 ServoManagers

w Der Compax3 ServoManager kann direkt von der Compax3-CD installiert
werden. Klicken Sie auf den entsprechenden Hyperlink bzw. starten Sie das
Installationsprogram "C3Mgr_Setup_V.... .exe" und folgen Sie den
Anweisungen.

PC - Anforderungen

Empfehlung:

Betriebsystem: MS WindowsXP SP2 / MS Windows 2000 SP 4

Browser: MS Internet Explorer 6.0

Prozessor: >= Pentium Il (1GHz)

Arbeitsspeicher: >= 512kByte

Festplatte: >= 20GB (bendtigter Speicherplatz 300MB)

Bildschirm: Aufldsung 1024x768 oder héher

Schnittstelle: Serielle COM-Port mit 115200kB oder alternativ USB / RS232 -

Converter

Mindestanforderung:

Betriebsystem: MS Windows NT SP6 / MS WindowsXP SP2 / MS Windows 2000
SP 4

Browser: MS Internet Explorer 5.0

Prozessor: ab Pentium Il (450 MHz)

Arbeitsspeicher: 128kByte

Festplatte: 5GB - bendétigter Speicherplatz 300MB

Bildschirm: Auflosung 800x600 mdglich

Schnittstelle: Serielle COM-Port mit 115200kB oder alternativ USB / RS232 -
Converter

Hinweis:

o Fir die Installation der Software sind Administratorrechte auf dem Zielrechner
notwendig.

+ Mehrere parall-laufende Anwendungen schranken die Performance und
Bedienbarkeit ein.
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1.2.2. Notwendige Verdrahtungen

| Anschliisse Compax3S

Bei V2 Gerat (einphasig)
X1: 230VAC/240VAC
Pin1 =L

Pin2=N

Pin3 = PE

X3: Motor
Pin1=U
Pin2=V
Pin3 =W
Pin4 = PE

ACHTUNG!

Ansonsten nicht.

X4: 24VDC Freigabe
Pin1 = +24VDC

Pin2 = GND

Pin3 = +24VDC (ENAIn)

Bei V2 Gerat (dreiphasig)
X1: 230VAC/240VAC

Bei V4 Gerat (dreiphasig)
X1: 400VAC/480VAC
Pin1 = L1

Pin2 = L2

Pin3 =L3

Pin4 = PE

Pin5 = Motorhaltebremse BR +
Pin6 = Motorhaltebremse BR —

Pin 5+6 nur bei Motor mit Bremse verdrahten!

Die Briicke an X4 (schwarze Drahtbriicke) dient zur Freigabe des Gerits fiir Testzwecke.

Im Betrieb wird der Enable - Eingang (X4/3) entsprechend der erforderlichen Sicherheitstechnik

kontrolliert zur Freigabe des Gerats verwendet.

6 190-120112 N2 C3 Start Up November 2006
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| Kabel - Verbindungen Compax3S

« Versorgungsspannung an X1 anschlieen.

+24VDC Steuerspannung an X4/1 und X4/2 anschlief3en.
« Freigabe - Eingang X4/3 mit 24VDC belegen.

¢ Compax3 mit PC verbinden,

¢ Compax3 X10 Uber RS232-Kabel (Parker - Kabel SSK1) mit PC (COM1 oder
COM2) verbinden.

+ Motor an Compax3 anschlie3en.

+ Motorkabel (Parker - Kabel MOK..) an X3 anschlief3en (siehe Anschliisse
Compax3S).

¢ Resolverkabel (Parker - Kabel REK..) an Compax3 X13 anschliel3en.

« Versorgungsspannungen einschalten.
+24VDC.
« Leistungsspannung 230VAC/240VAC bzw. 400VAC/480VAC.

Anschliisse Compax3H

Die folgende Darstellung ist exemplarisch fur alle BaugréRen.

Die Bestlickung der einzelnen Stecker der Steuerung ist abhangig von der
Compax3 - Ausbaustufe.

(1): Blindabdeckung mit Anzeige der externen
Geratestatus LEDs.

— O = (2): untere Klemmenabdeckung, befestigt mit 2
g/" ’ ; Schrauben auf der Gerateunterseite.

§§‘ | (3): RS232 Programmierschnittstelle

§§ L= = Verbindung zum PC Uber Adapterkabel SSK32/20

(Lieferumfang) und Standard RS232 Kabel SSK1.
(4): Steuerung
(5): Leistungsanschliisse

N D>
ce
==

4
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Leistungsanschliisse
L1 L2 L3 DC+ DC- M1U M2V M3/W

OO OO0 00O

L ORONOROEORORON®)

ie'@ A A A \/\/\/O@n
@

PE1
[ 3PH PE L1 L2 L3 |

DBR+ DBR-

Hinweis  Dije Positionen (1) und (2) sind erst fiir den spateren Betrieb relevant.
(1): Anschluss Ballastwiderstand
(2): Anschluss externe Versorgung des Lifters bei C3H1xxV4

Frontplatte der Steuerung

X4 24VDC
X10 RS232/RS485

Die RS232 Programmierschnittstelle unter der oberen Blindabdeckung ist nur
verflgbar, wenn die Briicke (an X10) auf der Steuerung bestiickt ist.
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\ Kabel - Verbindungen Compax3H

« Versorgungsspannung an Leistungsspannungsklemmen L1, L2, L3 anschlief3en.
+24VDC Steuerspannung an X4/2 (GND24V) und X4/3 (+24VDC) anschlief3en.
¢ Compax3 mit PC verbinden,
+ Compax3 von der Programmierschnittstelle iber das Adapterkabel und RS232-
Kabel (Parker - Kabel SSK1) mit PC (COM1 oder COM2) verbinden.
+ Motor an Compax3 anschlie3en.
« Motorkabel an M1, M2, M3 anschlieRen (siehe Anschliisse Compax3H).
+Resolverkabel an Compax3 X13 anschliel3en.

e
e -

« Versorgungsspannungen einschalten.
+24VDC.
« Leistungsspannung 400VAC/480VAC.

190-120112 N2 C3 Start Up November 2006 9
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1.3 Compax3 konfigurieren

+ C3 ServoManager aufrufen.

1.3.1.  Schnittstelle PC - Compax3 einstellen

+ Wahlen Sie die PC - Schnittstelle Uber die Sie die RS232 - Verbindung hergestellt
haben (Verbindung tiber SSK01).

Menii ionen: ;
enii Optione B unbenannt - C3Mgr - =10 x|
COMPort 6ffnen : ; R —
Datei Bearbeiten Ansicht | Opticren  ?
D2 & % | N|C Dialbgsprache wahlen.,
COM Part (] = G
#-111 Kanfigurat
e COM (RS-232) Einstellungen x|
Hi Dowrload e —
- Jpload
[COM-Part com 1 2 I =
Baudrate 115200
-RS 485
Lﬂ«dresse |D
[~ COM Booster (Hoke Prioritat] [~ Gateway
ak. Abbrechen

1.3.2. Compax3 Geratetyp einstellen

+ Um den angeschlossenen Geratetyp zu definieren, wahlen Sie im
Verzeichnisbaum Gerateauswahl, Online Gerateidentifikation.

online
Geriteidentifikation [ Unbenannt - C3Mgr =10l x|

Datei Bearbeiten Ansicht Optionen ?
DEE&E N Enhyh =mzg|] a

g G_eréteauswahl

i - GerdteauswahlWizard 7 -
R (11 [ erateidentifik ation L{;Ompax3 v ‘CS ShE R S Ll m

éa-l11 Kaonfiguration

Ea -Optimiernng Start Gerateidentifik.ation |
#- Download Ty : :
E;a-U oad Start Gerateidentifikation |

R Ubersicht Online Geriteidentifikation |

Gerdteidentifikation wurde noch
nicht durchoefihrt

+ Die Gerate - Informationen werden aus Compax3 ausgelesen und anschlieRend
angezeigt.

1 0 190-120112 N2 C3 Start Up November 2006
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1.3.3. Konfigurationsablauf

+ Wahlen Sie in der Baumstruktur den Eintrag "Ixx Konfiguration™ aus.

« Starten Sie durch einen Klick auf den Button "Start Komplettkonfiguration™ die
Konfiguration von Compax3.

EB Gerateamwahl

- Dptlmlerung
& Download
& |Jpload

mpaxg | E35053V2F1DI11 gl MEIEI‘ m

Start Fomplettkonfiguration

iibersicht |Start Kormplettkonfiguration |

Honfigurationshezeichnung

Hommentar

!ﬂ

konfigurierter Gerdtetyp | %
|

’?ﬁﬂﬁﬁj

Baufarm

Gergtespannung

Interface

Technologiefunktionen

Feedback

MotionbusE/L-Erweiterung

Mator

4 |

5 - Einzelachze

230 %

THT <Postionieren Gber
LEelsdanges

T11 =Postionieren=
F10 =Resalver=

MO0 =akines

MICHT KOMNFIGLRIERT

Q] Compax3 I
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+Wahlen Sie den angeschlossenen Motor aus (Angaben auf Motortypenschild
beachten).
1/15 Motorauswahl [230V] x|
= PARKER EUROPA-Motoren
- SMHA
= SMH
- SMH 100 56 064
- SMH 100 76062
- SMH 100 76064
- SMH B0 105 1.4 4
- SMHE0301.4. 4
- SMH 82 60034
- SMH 82 3003 4
o 8 B2 SMH BO BO1.4..4
- SMH 82 7503 4
[ MHA Synchronmotor
- MH Tragheitsmoment = 30 kgmme
i H MNenndrehzahl [230W] = 3300 1/min
EdPARRER LSMatoren Nenrstiom [230V] = 1460 mé
- feitere Motoren Mennmornent (Z304] = 1180 mhm
b aximaldrebzahbl = 3000 1.4min
Geberzystern = Resolver
EME = E3%/10001/min
—Eremsverzugszeiter: Mifnen / Schiiezsen [ms]
ik [ weiers | Abbrechen | Hire |
P

« Bestéatigen Sie die Angaben mit dem Button "Weiter".

« Alle folgenden Konfigurationsfenster enthalten passende Standardwerte.
Deshalb kénnen Sie mit "Weiter" ohne Eingaben bestatigen werden, bis Sie zum
Fenster Zusammenfassung gelangen.
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1.3.3.1

Download Konfiguration

Im Fenster Zusammenfassung haben Sie die Mdglichkeit Ihre Konfigurationsdatei
zu benennen und einen Kommentar hinzuzuftigen.

« Aktivieren Sie das Kontrollkastchen M "Download-Dialog aufrufen”.

« Starten Sie den Download mit dem Button "Fertig stellen”.

15/15 Zusammenfassung I =

Compaxs

C3S063V2F10111 711 MOO

Konfigurationsbezeichnung Kommentar

[\7 Download-Dialog aufrufen

< Zuriick IFerIig stelenl Abbrechen I Hilfe: |

4

« Bestéatigen Sie das nachste Fenster mit dem Button "Regler freischalten und Start
Download Konfiguration".

Konfigurations Download il x|

Kanhgurations Download

Reglerpaameter berechnen .
Berechnung erfolgreich!
Beret fur Eonfigurationzsdownioad 10703 Dbekie

Regler freischalten und Start Download Konfiguration

Die Konfigurations - Einstellungen werden in das Gerat tbertragen.
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Achtung! Diese Abfrage ist nur relevant wenn das Gerat vorher bestromt war.
f Betatigen Sie den Button "Nein", um das Fenster zu schliessen.
Bestatigung X
Parker
Sall Geratezteuerung wieder gezstartet werden?
ACHTUMG Mator kann wieder anlaufen
Ja HMein I

1.4 Compax3 inbetriebnehmen

«+Wabhlen Sie in der Baumstruktur den Eintrag "Optimierung™” aus.

« Starten Sie durch einen Klick auf den Button "Start Optimierung” das
Optimierung - Fenster.

#- Gerateausveahl
Ba 111 Kaonfiguration
Ba Optimigrung
#-Dawnload
#- Upload

Compaxz |

—Darker

Start Optimiening |

Ubersicht

|Start Optimierung

Drehzahlvorsteuerung

Bezchleunigungsyvorsteuerung

14
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1411 Optimierungs - Fenster

| Aufbau und Funktionen des Optimierungs - Fensters

Aufteilung Funktionen (TABSs)
Fenster 1: + Oszilloskop

Fenster 2: + Optimierung

+ D/A-Monitor

+ Oszilloskop-Einstellungen
Fenster 3: o Statusanzeige

+ Compax3-Fehlerhistorie
Fenster 4: o Statuswerte

+ Inbetriebnahme

o Parameter

Obd 8N1
; I Zykl. Statuzanzeige [NAKTM []
Ei ——]
g Statusanzeige
=
& 2
ol B
. 4
._,_ =
< 6
(]
g 7
L 8 R
g
Bl |

— Eingange E¥ - E0—Auzgange A3 - .-’-'«Dr.-’-‘-.nalug Eing. 041 —|

-Zuzatzliche Ein-fAuzgange [0 11 - 1/0 EI‘

Fein Optimierungzkoeffizient gewwahlt

OFTIMIERUMG
- Realerdynanik. COM 1*Baud 1152000 ata 8*5Stop 1°BUF 204¢
Compaxd <Jan 14 2004 10:41:27>

Oriline Geratetyp:

CISOE3Y2F10111 T11 MO0

kotor=5kH B0 B0 1,44

kaotor hat keine Bremze

ki aleinheit: mm

Allgemeiner Antrieb

I K.ein Statuzwert auzgewshlt

[ BR DA-Monitar [ £& optimierung

[ [ Parameter | 88 Inbetriebnahme l £ statuswerte

I BB Oszilioskop- ..

[

Wahlen Sie im Fenster 4 die "Inbetriebnahme" aus.

190-120112 N2 C3 Start Up November 2006 1 5
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1.4.2. Inbetriebnahme

In diesem Kapitel finden Sie

Testbewegungs - Parameter feStegen ..........oo i 17
Testbewegungen AUSTURIEN ..........oo ittt e e e ee e e 19
Darstellung der Werte auf Oszi und in der Statusanzeige ............cooeevieie e 21

Inbetriebnahme aktivieren

« Betatigen Sie den Button "Testbewegungsparameter eingeben" im Fenster
Inbetriebnahme (n&chstes Bild rechts unten).

1 i | Zykl. Statuzanzeige IMAKTE []
3 « |
g g
= = Statusanzeige
o &= |1
< EE -
=
fiizd) LA E
] 4
e [
2 6
o
% s
S B B
9
B |
< | Eingange E¥ - E0—Auzgdnge A3 - ADrAnaIng Eing. 09—
o
(o
TEG 01 DT/ (] ‘ | |
‘ﬁ} -Zusatzliche Ein-/Auzgange 10 17 - 10 04

<- Hier Inbetriebnahme aktieren |E I:

— Antrieh
@

COR 1*Baud 1152000 ata 8*5top 1*BLF 2048
Compaxd <Jan 14 2004 10:41:27>

Online Geratetyp:

C3ISOE3V2F1011 711 MO0

kotor=SkH B0 B0 1.4, 4

totor hat keine Bremse

b aPeinhet

— Enemme_f6

Bewegungen stoppet

" DA-Monitor I £ Optimierung

—— Zuzatzliche Ein-AAuzaange /0 17 - 170 0— Ausgange A3 - Al
oooo OO0 0000|0000

% Testbewegungzparameter eingeben

L
k=
o
z
-
=
o]
&
o
E
=
@
=
=
e
=]
o
=
£
&
il
o
=
m
£
=]

[ B Osziloskop- ..
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1.4.21 Testbewegungs - Parameter festlegen

Im diesem Fenster haben Sie die Mdglichkeit ein Testbewegungsprofil

auszuwahlen.

Alle eingestellten Werte der "Allgemeinen Inbetriebnahme Einstellungen” und der
"Testbewegungen" sind Vorschlagswerte und kdnnen Ubernommen oder bei

Bedarf angepasst werden.

das Oszilloskop (siehe Bild unten <11>).

Defaultwerte flir Oszi setzen

Allgemeine Inbetriebnahme - Einstellungen

EE_ Mit dem Button "Defaultwerte fir Oszi setzen" aktivieren Sie Voreinstellungen fir

M1x Ef& 0 - 3 Konfiguration |Eingange

%' | llgemeine Inbetrisbnahme Einstellungen
Positive Endgrenze (100000000000 it
m Megative Endgrenze |-10000.0000000 Tmm
HAND - Geschwindigheit |10.0000000 mims
= Hand Beschleunigung (100 min/fa®
Hand Ruck| 1 000000 mmiss

W1x Ef& 4 - 7 Konfiguration |Eingange

h1x EfA 8 - 11 Konfiguration |Eingange

[[]]]Parameter 45h Inbetrisbnahme [-@Statuswene

<11>

w Eingaben Libernehmen

190-120112 N2 C3 Start Up November 2006
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START UP

START UP
‘ Bewegungsprofile
Es stehen 2 Test-Bewegungsprofile zur Auswahl.
+ Wahlen Sie eine relative Testbewegung:
m Relative Bewegung (Testbewegung 1)
. %' [ ‘Einstellungen fiir Testhewegung 1 (relativ]
R
|
§ Positionsditferenz [10.0000000 i
@ m Geschwindigkeit | 100000000 min/s
Be=chleunigundg {100 mmis?
a
% “erzogerung 100 il
.,
é Ruck Beschleunigung (1000000 =
£
E Ruck “erzdgerung |1000000 mmfs*
ﬁ} Wiartezeit |30 ms
g
o
=
g
m
-9
=
Qf Eingaben iibernehmen
—
— Absolute Bewegung (Testbewegung 2)
Sie haben ebenso die Mdglichkeit eine absolute Testbewegung zu wahlen, in
diesen Fall ist es jedoch erforderlich einen Maschinennull zu definieren.
Eingaben lGibernehmen
« Driicken Sie den Button "Eingaben Gbernehmen" um die Werte zu Gbernehmen
und das Fenster zu verlassen.
1 8 190-120112 N2 C3 Start Up November 2006
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Parker EME START UP

1.4.2.2 Testbewegungen ausfiihren

<1> Aktivieren des Inbetriebnahme-Modus.

« Die Funktions - Buttons werden freigegeben.
« Falls kein Fehler ansteht blickt die griine LED an Compax3.

«+Ansonsten steht an Compax3 ein Fehler an; die rote LED leuchtet.
Prifen Sie auf korrekte Spannungsversorgung, sowie auf Freigabe des Enable
- Eingangs an X4/3.
Der Fehler wird mit QT <9> quittiert. Ist der Fehler behoben, wird dies durch
Blinken der grinen LED angezeigt.

<2> Bestromen des Antriebs.
o Der Motor wird bestromt.
Leuchten der griinen LED an Compax3.

ﬁ Vorsicht!
Mit dem nachsten Schritt wird die Testbewegung gestartet, sichern
Sie den Motor entsprechend ab.

<3> Starten der gewahlten Testbewegung.
« Der Motor fuhrt die festgelegte Testbewegung aus.
<4> Stoppen der Testbewegung.

Jak]

E

2 3

= <1> Antrich

&

. m <3> <6> I e
ﬁ =0 i | |
=

E :ﬂl {6} {?} |E; Bremsze 3
B

£ i

= <> Bewegungen stoppen {8}
HII1X L2

i

T

5

&

=

— Zusitziche Ein-busginge 10 11 - 120 0— <1 0> — — Ausgings A3 - AD—
[ 1 ] o o ) ] o 4
% T estbewegungsparameter eingeben

Compax3 - Fehler kdnnen mit dem Button "QUIT" quittiert werden.
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START UP START UP

Beschreibung weiterer Buttons:

<5>Maschinen-Null anfahren.

<6>Hand -, fahren in negative Richtung.

9 |[f7

<7>Hand +, fahren in positive Richtung.

K

<8>Motorhaltebremse aktivieren bzw. freigeben (falls vorhanden).

<9>Quit, quittieren der Stérung nach der Fehlerbehebung.

<10>Zusétzliche Ein/Ausgange aktivieren (als Option verfliigbar).

20 190-120112 N2 C3 Start Up November 2006
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START UP

Parker EME
1.4.2.3 Darstellung der Werte auf Oszi und in der Statusanzeige
Fenster 1: « Darstellung der Statuswerte auf dem Oszilloskop (starten
durch "RUN" in den Oszilloskop - Einstellungen)
Fenster 2: + Oszilloskop-Einstellungen
Fenster 3: + Zyklische Anzeige von Statuswerten
Fenster 4: + Inbetriebnahme - Fenster

- l0.00 = [1.00 =/DIV] ROLL {2300}

| Zykl. Statusanzeige KTV []

@
'g | K.ein Fehler |
E Statusanzeige Wert Einheit ﬂ
‘E 1 lzt-Position 3726 6114696 mm
= |2 Izt-Geschwindigket gefitert 9.93549162149 minds
@ 3 |lst-Strom effektiv (momentenbildend (51 9248600006 mé,
—n Schleppiehler 0.0000204 [l
: 15
il [3
= 7 e
= S
= B (2)
S |8 \ )
an - -
B[4 i FI
o
&
#n |——Eingange EY - EO Auzgange A3 - Al —— Analog Eing. 04
£ ﬁﬁ-ﬁﬁﬁ-ﬁﬁ;“ -ﬁﬁ-ﬁﬁ||| 005V |n.t|5v—‘
é — Zuzatzliche Ein-/dusgange [0 11 - 120 0
Tl eeee IS B0 cﬁ—|

F.analeinztelungen

[ooce | TR | K

Testhewegung

iR

el

ooon  OO000 O000

2k}
=
[}
=
g
T
3 —— dntrieb——
@ ;
¥ | [ DI m
2 t e
| 520 | = o
] 5
=z “Z3 i = —— Bremse——
=
=
é 8 Bewegungen stoppen jll
_] %
©
| ol | [ zome | [ Eee | é
| S
| E Zuzatzliche Ein-AAuzgange [0 11 - 1/0 0 Auzgange A3 - Al

DOEGO|

=

Testbewegungzparameter eingeben

190-120112 N2 C3 Start Up November 2006

Artisan Technology Group - Quality Instrumentation ... Guaranteed | (888) 88-SOURCE | www.artisantg.com

21



Index

START UP

2. Index

A

Aufgabe
Compax3 Inbetriebnehmen, Motor bewegen «
5

B
Bewegungsprofile * 18
C

Compax3 Geratetyp einstellen « 11
Compax3 inbetriebnehmen « 15
Compax3 konfigurieren « 11

D

Darstellung der Werte auf Oszi und in der
Statusanzeige * 22
Download Konfiguration « 14

E

Eingaben Ubernehmen « 19
Erforderliche Komponenten « 5

Inbetriebnahme « 17
Installation des C3 ServoManagers ¢ 6

K

Konfigurationsablauf « 12

N

Notwendige Verdrahtungen « 7
o)

Optimierungs - Fenster « 16

S

Schnittstelle PC - Compax3 einstellen « 11
STARTUP « 3

T

Testbewegungen ausfihren « 20
Testbewegungs - Parameter festlegen « 18

\'
Vorbereitung * 6
Z

Ziel dieser Anleitung * 5

22 190-120112 N2 C3 Start Up November 2006

Artisan Technology Group - Quality Instrumentation ... Guaranteed | (888) 88-SOURCE | www.artisantg.com



Artisan Technology Group is an independent supplier of quality pre-owned equipment
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